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ARDEX R 2 PE-C 
无溶剂型透明环氧涂料 

产品描述  

ARDEX R 2 PE-C为双组份无溶剂高

光透明环氧涂料。具有耐黄变，耐磨

损，抗冲击、耐腐蚀等性能，为各类

彩色面材提供良好的封闭性，亦可作

为彩砂、彩石等饰面的粘合剂。  

 

应用范围  

适用于有高载荷，耐化学品腐蚀要求

的干燥或潮湿区域。  

 

基层准备  

基面必须平整,清洁,密实,干燥,并具有

足够强度。漆蜡、油污、泥浆、养护

剂等所有可能妨碍粘结的物质，及表

面松动颗粒必须去除干净。油蜡，养

护剂等应先以适当清洁剂予以去除后

再以机械打磨、喷砂、铣刨等方式进

行基面处理并用工业等级吸尘器去除

所有粉尘。  

注：基层条件（如强度、含水率等）

需要满足ARDEX技术要求。如需帮

助，请咨询ARDEX技术服务部。  

搅拌  

首先将ARDEX R2PE-C 的A组份进行

预搅 拌至均匀 。按固定的 混合比例

(A:B=2:1)，将A，B组份倒入干净的搅

拌容器中，使用机械搅拌方式进行搅

拌，搅拌时间约3分钟。  

搅拌工具推荐使用高扭力低转速的电

动搅拌机配螺旋型搅拌头。  

 

施工  

环氧彩砂、环氧彩石的粘合：  

将两组份混合后的材料与设定比例的

环氧彩砂、环氧彩石骨料混合均匀。  

注：环氧彩砂、环氧彩石的施工请咨

询 ARDEX 技术服务部。 

健康和安全  

施工 和应用的 过程中要注 意操作安

全，施工现场应保持空气流通，施工

中穿戴手套及护目镜是必要的。避免

材料 和眼睛、 鼻腔、口腔 、皮肤接

触。操作材料时需要穿戴手套，必要

的话要涂护肤脂。不慎材料溅入眼中

请立即用大量清水冲洗并迅速就医，

切勿使用有机溶剂清洗。如溅在皮肤

上，请立即用大量皂水清洗，避免产

品长时间与皮肤接触，尤其是过敏性

体质的人。施工完要彻底洗手，摘戴

手套的时候要注意手套的污染。若有

疑问请咨询亚地斯技术部门。  

废弃物及溢出材料的处理  

溢出材料应及时用撒沙吸附处理并清

除装入适当容器中，相关垃圾处理应

该当地规定执行。 

 

 

 

灌浆与表面封闭：  

搅拌完成后，将ARDEX R2PE-C尽快

铺展于施工地面，使用刮板将材料铺

设于待处理地面，后可使用用短毛滚

筒进行涂覆，视基层密实度及孔隙率

滚涂一至二层以确保涂覆的均匀性及

完全覆盖。  

搅拌好的材料须尽快使用完毕，若置

于桶中时间过长，混合后反应热将缩

短工作时间。 

  

包装  

A组分 20kg  

B组分 10kg  

 

用量  

根据不同系统的需求而变化。  

技术数据  

材料物理性能（23℃）实验室环境下  

操作时间： 40分钟  

后续施工间隔时间： 8 小时  

最长复涂时间： 24小时  

施工温度： 10-30℃  

粘结强度： ≥3MPa  

 

工具清洗  

施工后立即用ARDEX 工具清洗剂清洗

工具及设备上的残留材料，固化后的

材料必须用机械方式去除。  

储存于保质期  

在干燥避光的室内储存，储存温度在

5-30℃，避免霜冻。  

未开封状态下保质期为12个月。  

使用限制  

ARDEX R2PE-C 不能在水汽上升的

基面 上使用， 当环境相对 湿度大于

75%时或温度低于 10℃下时不宜施

工。 


